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درباره پـارت پت



پارت پت اولین سازنده بادکن های نیمه اتوماتیک در ایران

کاری را انجام میدهیم که متخصص آن هستیم

پارت پت فعالیت خود را از ســال ۱۹۹۶ آغاز کرده اســت و تا به امروز با بکارگیری نیروی 

انسـانی متخصـص و مجرب موفق به ساخت دستگاه های بلومولدینگ نیمه اتومات با 

توان تولید از ۱۰۰ سی سی تا ۲۰ لیتر گردیده است .

همچنین در زمینه طراحی و ســــــــــــاخت قالبهای بادی پت و پلی اتیلن با رعایت 

اســــتانداردهای بین و المللی و نرم افزار های روز دنیا و همچنین بهترین و مرغوبترین 

مواد اولیه توانسـته اعتماد مشـتری را جلب کند و هم اکنون بیش از هزار دست قالب با 

طرح و حجم های مختلف طراحی و تولید نموده است .

پارت پت در کنار تولیدات خود از سال ۲۰۰۰ میلادی موفق به اخذ نمایندگی انحصـاری از 

چند کمپانی معتبـر چینـی جهت فـروش قالبهای پـریفـرم و درب از ۶ کویته تا ۹۶ کویته 

هاترانر دار و دستگاه های تزریق مخصوص پت سروو موتور از ۹۰ تا ۶۰۰ تن و نیز دستگاه 

های بلومولدینگ تمام اتومات تا ظرفیت تولید ۷۰۰۰ بطری در ساعت، شده است .

این تجربیات و سابقه پشتوانه ای شد تا پارت پت با کسب شهرت در بین مشتریان خود 

از دید کیفیت،دقت و سرعت در انجام کار بتواند با شرکت در نمایشــــگاه های مختلف 

خارجی و بالتبع جذب مشـــتری و راه اندازی خطوط تولید در خارج از کشـــور از جمله 

کشورهای عراق،ترکیه،ارمنستان،آذربایجان،ترکمنستان،تاجیکستان و افغانسـتان برای 

کارنامه شغلی خود موفقیت کسب کند .

هم اکنون پارت پت آمادگی خود را جهت همکاری با شرکت های تولید نوشیدنی ،روغن 

و لوازم آرایشـی و بهداشتی در زمینه مشـاوره و تجهیز خط تولید و فروش پریفرم و مواد 

اولیه اعلام می نماید .

پارت پت از اولین تولید کنندگان انواع دستگاه بادکن پت در کشــــور می باشد. ما این 

امکان را برای خریداران این دسته از ماشین آلات بســــــــته بندی فراهم کرده ایم که 

محصـــولاتی ساخت داخل اما با استاندارد های بین المللی را تهیه نمایند. کلیه مراحل 

طراحی، ساخت، پشتیبانی، نصـب و آموزش توسط کارشناسان کاملا حرفه ای این امور 

انجام می پذیرد.
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دستگاه بادکن نیمه خودکار و دستی

دستگاه بادکن پت اتوماتیک

دستگاه تزریق

انواع قالب ها

بطری ها

لوازم یدکی



دستگاه بادکن نیمه خودکار و دستی

در دســتگاه های بادکن پت ابتدا پریفرم ها با دیدن گرما آماده انجام عملیات 

ت��ر شکل با دمیدن می شوند. این موضوع توسط یک دستگاه هیتر، کوره یا 

لامپ های مادون قرمز پوشش داده می شود که میتوان از طریق مکانیزم های 

مختلف صورت پذیرد. اگر عملیات حرارت دهی مواد اولیه صـورت نپذیرد عملا 

ادامه عملیات کاری بی نتیجه است. در حقیقت از یک روش سیستماتیک برای 

انجام این کار استفاده می شود.

توالی انجام کار در پت بادکن بســـیار مهم است. این دستگاه می تواند به دو 

مدل دستگاه بادکن اتوماتیک و دستگاه بادکن پت نیمه اتوماتیک تقســـیم 

بندی شــود. اما انجام توالی در هر مرحله که شـــامل قراردادن پریفرم پت در 

دستگاه، حرارت دهی، انتقال به درون قالب، دمیده شـدن باد، خنک شـدن و 

خروج از قالب بادی است، می بایست به صورت دقیق انجام شود.

مشاهده دستگاه ها



دستگاه های بادکن 

نیمـه خودکــار و دستی

 دستگاه بادکن

 دستگاه بادکن

 دستگاه بادکن

 دستگاه بادکن

 دستگاه بادکن

MP880

MP1000

MP600

MP700

MP90



مشخصات فنی

MP880 دستگاه بادکن
از ۱۰۰ سی سی تا ۶ لیتر



مشخصات فنــی

Container 

ظرفیت

Modeling

قــالب

Mp880 دستگاه بادکن

واحد مشخصاتتوضیحاتمقدار

Product Material
موارد مصرفی PET/PC/PP/PE

Container Volume
حجم ظرف L

0.1-3(2Cavity)
3-6(1-Cavity)

Theatrical Output
خروجی مشخص شده 0.1-3L       850

3-6L       400

Max.Bottle Height
نهایت ارتفاع بطری mm 360

Max.Bottle Diameter
نهایت قطر بطری mm 180

Max.Mould Plate 
Dimension

نهایت ابعاد قالب
420×500mm

Max Thickness Of 
Mould

نهایت ضخامت قالب
mm 250

Clamping Force
نیروی گیره 150kn

Mold Opening Stroke
کورس قالب 240mm

Air Compressor

هوای فشرده Air Compressor
هوای فشرده =<0.63/3.0          11m^3/mpaKW

Air Pressur For Blowing
20-30Mpaفشار هوای بطری

Main Machine 
Eelectricity

 برق ماشین
Power
قدرت 6

Voltage
(3-Phase)380-240-110

/50-60
v/hz

ولتاژ

kw

Main Machine
اندازه ماشین 1.53×0.62×2.00

Main Machine Weight
وزن ماشین

T 0.6

Heater
اندازه کوره M

Heater Weight
وزن کوره T 0.22

High Pressur Compressor
اندازه کمپرسور M 1.90×0.75×1.50

Contain
Machine Size 
and Weight

اندازه و
 وزن ماشین

M

* *
150  750  190

Air Filters
فیلتر هوا kg 10×2 pcs 

Safety

ایمنی
Auto-Emergency Alarm

هشدار دهنده اتوماتیک

Safety Inter-Locking Device

قسمت قفل کننده

Pcs/hr



مشخصات فنی

MP1000 دستگاه بادکن
از ۱۰۰ سی سی تا ۲.۵ لیتر



مشخصات فنــی

Container 

ظرفیت

Modeling

قــالب

MP1000 دستگاه بادکن

واحد مشخصاتتوضیحاتمقدار

Product Material
موارد مصرفی PET/PC/PP/PE

Container Volume
حجم ظرف L 100CC,2.5Litr

Theatrical Output
خروجی مشخص شده 1000Pcs/hr

Max.Bottle Height
mm 260

Max.Bottle Diameter
نهایت قطر بطری mm 0180

Max.Mould Plate 
Dimension

نهایت ابعاد قالب
420×500mm

Max Thickness Of 
Mould

نهایت ضخامت قالب
mm 250

Clamping Force
نیروی گیره 150kn

Mold Opening Stroke
کورس قالب 240mm

Air Compressor

هوای فشرده Air Compressor
هوای فشرده 110.63/3.0<          m/mpaKW

Air Pressur For Blowing
20-30Mpa

Main Machine 
Eelectricity

 برق ماشین
Power
قدرت 6

Voltage
(3-Phase)380-240-110

/50-60
v/hz

ولتاژ

kw

Main Machine
اندازه ماشین 2.00×0.62×1.53

Main Machine Weight
وزن ماشین

T 0.6

Heater
اندازه کوره M

Heater Weight
وزن کوره T 0.22

High Pressur Compressor
اندازه کمپرسور M 1.50×0.75×1.90

Contain
Machine Size 
and Weight

اندازه و
 وزن ماشین

M

* *
150  750  190

Air Filters
فیلتر هوا kg 2×10 pcs 

Safety

ایمنی
Auto-Emergency Alarm

هشدار دهنده اتوماتیک

Safety Inter-Locking Device

قسمت قفل کننده

فشار هوای بطری

نهایت ارتفاع بطری



مشخصات فنی

MP600 دستگاه بادکن
از ۱ لیتر تا ۱۲ لیتر



مشخصات فنــی

Container 

ظرفیت

Modeling

قــالب

MP600 دستگاه بادکن

واحد مشخصاتتوضیحاتمقدار

Product Material
موارد مصرفی PET/PC/PP/PE

Container Volume
حجم ظرف L

1-6L(2Cavity)
8-12(1-Cavity)

Theatrical Output
خروجی مشخص شده 1-6L       600

8-12L       400

Max.Bottle Height
mm 360

Max.Bottle Diameter
نهایت قطر بطری mm Φ280

Max.Mould Plate 
Dimension

نهایت ابعاد قالب
550×550mm

Max Thickness Of 
Mould

نهایت ضخامت قالب
mm 250

Clamping Force
نیروی گیره 250kn

Mold Opening Stroke
کورس قالب 240mm

Air Compressor

هوای فشرده Air Compressor
هوای فشرده =<0.63/3.0          113m /mpaKW

Air Pressur For Blowing
2030Mpa

Main Machine 
Eelectricity

 برق ماشین
Power
قدرت 8

Voltage
380-240-110/50-60

(3-phase)v/hz
ولتاژ

kw

Main Machine
اندازه ماشین * *

1.7 0.75 2.00

Main Machine Weight
وزن ماشین

T 1.100

Heater
اندازه کوره M

Heater Weight
وزن کوره T 0.35

High Pressur Compressor
اندازه کمپرسور M

* *
1.90 0.75 1.50

Contain
Machine Size 
and Weight

اندازه و
 وزن ماشین

M

* *
1.7  0.75  1.9

Air Filters
فیلتر هوا kg *

10 2 pcs 

Safety

ایمنی
Auto-Emergency Alarm

هشدار دهنده اتوماتیک

Safety Inter-Locking Device

قسمت قفل کننده

فشار هوای بطری

نهایت ارتفاع بطری

Pcs/hr



مشخصات فنی

MP700 دستگاه بادکن
از ۱۰۰ سی سی تا ۱۰ لیتر



مشخصات فنــی

Container 

ظرفیت

Modeling

قــالب

MP700 دستگاه بادکن

واحد مشخصاتتوضیحاتمقدار

Product Material
موارد مصرفی PET/PC/PP/PE

Container Volume
حجم ظرف L

0.1-3(2Cavity)
3-6(1-Cavity)

Theatrical Output
خروجی مشخص شده 0.1-3L       850

3-6L       400

Max.Bottle Height
mm 360

Max.Bottle Diameter
نهایت قطر بطری mm 180

Max.Mould Plate 
Dimension

نهایت ابعاد قالب
420×500mm

Max Thickness Of 
Mould

نهایت ضخامت قالب
mm 250

Clamping Force
نیروی گیره 150kn

Mold Opening Stroke
کورس قالب 240mm

Air Compressor

هوای فشرده Air Compressor
هوای فشرده =<0.63/3.0          11m^3/mpaKW

Air Pressur For Blowing
2030Mpa

Main Machine 
Eelectricity

 برق ماشین
Power
قدرت 6

Voltage
(3-Phase)380-240-110

/50-60
v/hz

ولتاژ

kw

Main Machine
اندازه ماشین 1.53×0.62×2.00

Main Machine Weight
وزن ماشین

T 0.6

Heater
اندازه کوره M

Heater Weight
وزن کوره T 022

High Pressur Compressor
اندازه کمپرسور M 1.90×0.75×1.50

Contain
Machine Size 
and Weight

اندازه و
 وزن ماشین

M

* *
150  750  190

Air Filters
فیلتر هوا kg 10×2 pcs 

Safety

ایمنی
Auto-Emergency Alarm

هشدار دهنده اتوماتیک

Safety Inter-Locking Device

قسمت قفل کننده

فشار هوای بطری

نهایت ارتفاع بطری

Pcs/hr



مشخصات فنی

MP90 دستگاه بادکن
از ۱ لیتر تا ۲۰ لیتر



مشخصات فنــی

Container 

ظرفیت

Modeling

قــالب

MP90 دستگاه بادکن

واحد مشخصاتتوضیحاتمقدار

Product Material
موارد مصرفی PET/PC/PP/PE

Container Volume
حجم ظرف L

1-5(2Cavity)
10-20(1-Cavity)

Theatrical Output
خروجی مشخص شده 1-5L       400

10-20L       90

Max.Bottle Height
mm 15-460

Max.Bottle Diameter
نهایت قطر بطری mm 015-200

Max.Mould Plate 
Dimension

نهایت ابعاد قالب
420×490mm

Max Thickness Of 
Mould

نهایت ضخامت قالب
mm 250

Clamping Force
نیروی گیره 200kn

Mold Opening Stroke
کورس قالب 240mm

Air Compressor

هوای فشرده Air Compressor
هوای فشرده =<0.63/3.0          11m^3/mpaKW

Air Pressur For Blowing
20-30Mpa

Main Machine 
Eelectricity

 برق ماشین
Power
قدرت 6

Voltage
380-50-60v/hz

ولتاژ

kw

Main Machine
اندازه ماشین 1.53×0.62×2.00

Main Machine Weight
وزن ماشین

T 1

Heater
اندازه کوره M

Heater Weight
وزن کوره T 0,38

High Pressur Compressor
اندازه کمپرسور M 1.90×0.75×1.50

Contain
Machine Size 
and Weight

اندازه و
 وزن ماشین

M

* *
2.42  0.65  1.60

Air Filters
فیلتر هوا kg 10×2 pcs 

Safety

ایمنی
Auto-Emergency Alarm

هشدار دهنده اتوماتیک

Safety Inter-Locking Device

قسمت قفل کننده

فشار هوای بطری

نهایت ارتفاع بطری

Pcs/hr



 دستگاه بادکن پت اتوماتیک

مشخصات فنی مد لها



مشخصات فنــی

Clamping Force نیروی گیره

MP1500 MP2500 MP3500 MP4500 MP7000General Information

Container بطری

Voltage Standard
ولتاژ استاندارد

Electrical System سیستم الکتریکی

Dimension and Weight [ L*W*H ] ابعاد و وزن ماشین

Auxiliary System سیستم کمکی

Clamping Stroke کورس گیره

Max.Stretching Stroke 
ماکسیمم کورس کشش

Bottom Moving Stroke
کورس حرکتی انتها

Number Of Cavities
تعداد کویته

Thcorctical Output
خروجی مشخص شده

Max.Mould Thickness
ماکسیم ضخامت قالب

Space Between Bars
فضای بین شفت

Max.Container Volume
ماکسیم حجم بطری

Neck Diameter Range
حدود قطر گلویی

Max. Container Dimeter
ماکسیم قطر بطری

Max. Container Height
ماکسیم ارتفاع بطری

Number of Heating Zone
تعداد مناطق گرمایشی

Total Power(Full Loaded)
برق کــلی

Low Air Compressor
کمپرسور فشار هوای پا�ن

High Air Compressor
کمپرسور فشار هوای بالا

Air Dryer خشک کن هوا

perform Autoloader
بالابر پریفرم

Blow Modeling machine
دستگاه باد کن

Air Dryer وزن خالص

14T 25T 31T 34T 63T

150mm 150mm 150mm 150mm 150mm

370mm 370mm 370mm 370mm 380mm

70mm 70mm 70mm 70mm 70mm

1Cavity 2Cavity 3Cavity 4Cavity 6Cavity

1600BPH 2500BPH 3500BPH 4500BPH 7000BPH

300mm 300mm 300mm 300mm 300mm

300×380mm 400×380mm 500×380mm 640×380mm 800×400mm

380v/3PH/50Hz or spacial order

2Section 2Section 3Section 4Section 6Section

20KW 28KW 28KW 60KW 216KW

2.5L 2.5L 2.5L 2.5L 2.5L

32mm 32mm 32mm 32mm 32mm

35-100mm 35-100mm 35-100mm 35-100mm 35-100mm

400mm 400mm 400mm 400mm 400mm

80-10Bar 80-10Bar 80-10Bar 80-10Bar 80-10Bar

30Bar 30Bar 30Bar 30Bar 30Bar

2.0/30 3.0/30 3.0/30 3.0/30 6.0/30

180×160×
200Cm

200×180×
220Cm

215×230×
220Cm

215×250×
230Cm

220×400×
190Cm

140×105×
200Cm

150×120×
250Cm

150×120×
250Cm

150×120×
250Cm

220×150×
250Cm

3.8Ton 3.8Ton3.8Ton 4.5Ton 6Ton 7Ton

مدل دستگاه ها



دستگاه تــزریق

پارت پت نماینده رســــمی ماشــــین های تزریق WELLTEC در خاورمیانه 

است.این گروه ارائه کننده بهترین دستگاه های تزریق می باشد. 

مشاهده دستگاه ها



 

دستگاه تزریـق

 دستگاه تزریق 130تن

 دستگاه تزریق 160تن

 دستگاه تزریق 190تن

 دستگاه تزریق 260تن

 دستگاه تزریق 320تن

 دستگاه تزریق 380تن

 دستگاه تزریق 450تن

 دستگاه تزریق 560Se  IIتن



مشخصات فنــی

130
Specification

Injection واحد تزریق

mm

Other سایر موارد

Screw Diameter قطر ماردون

Injection Weight(ps) وزن تزریق

Injection Rate سرعت تزریق

Plasticizing Capacity
ظرفیت پلاستیک سازی

Injection Pressure فشار تزریق

Screw Speed سرعت ماردون

Clamp Tonnage تناژ گیره

Space Between Tie Bars
فضای بین شفت

Max.Mold Height
ماکسیم ارتقاع قالب

Ejector Stroke کورس پران

Ejector Number تعداد پران

Toggle Stroke کورس پیچ استایی

Screw L/D Ratio نسبت ماردون

Ejector Tonnage تناژ خروجی

Min.Mold Height
مینیمم ارتفاع قالب

Heater Power برق کوره

Machine Dimention (L*W*H)
ابعاد دستگاه

Machine Weight وزن دستگاه

Oil Tank Capacity
ظرفیت تانک روغن

Pump Motor Power
نیروی موتور پمپ

hopper capacity ظرفیت قیف

Max.Pump Pressure
ماکسیمم فشار پمپ

Shot size (theoretical) میزان تزریق

Mpa

KW

m

t

L

L

KW

Clamping Unit واحد گیره

KN

mm

mm

mm

mm

KN

Plece

mm

L/D

g

g/s

Mpa

g/s

cm3

rpm

A B C

38 42 45

23.1

198

180

97

17

217

0~200

20.9

242

220

118

21

178

19.5

278

253

135

23

155

1390

380

410*410

430

170

115

40

5

16

13

7.20

4.7*1.3*1.8

4.7

25

230



مشخصات فنــی

160
Specification

Injection واحد تزریق

mm

Other سایر موارد

Screw Diameter قطر ماردون

Injection Weight(ps) وزن تزریق

Injection Rate سرعت تزریق

Plasticizing Capacity
ظرفیت پلاستیک سازی

Injection Pressure فشار تزریق

Screw Speed سرعت ماردون

Clamp Tonnage تناژ گیره

Space Between Tie Bars
فضای بین شفت

Max.Mold Height
ماکسیم ارتقاع قالب

Ejector Stroke کورس پران

Ejector Number تعداد پران

Toggle Stroke کورس پیچ استایی

Screw L/D Ratio نسبت ماردون

Ejector Tonnage تناژ خروجی

Min.Mold Height
مینیمم ارتفاع قالب

Heater Power برق کوره

Machine Dimention (L*W*H)
ابعاد دستگاه

Machine Weight وزن دستگاه

Oil Tank Capacity
ظرفیت تانک روغن

Pump Motor Power
نیروی موتور پمپ

hopper capacity ظرفیت قیف

Max.Pump Pressure
ماکسیمم فشار پمپ

Shot size (theoretical) میزان تزریق

Mpa

KW

m

t

L

L

KW

Clamping Unit واحد گیره

KN

mm

mm

mm

mm

KN

Plece

mm

L/D

g

g/s

Mpa

g/s

cm3

rpm

A B C

40 45 48

22.5

245

228

118

18

196

0~195

20

310

290

150

22

155

18.8

353

328

170

25

136

1680

430

460*460

480

180

120

40

5

16

15

7.50

5.0*1.4*2.1

5.2

25

250



مشخصات فنــی

190
Specification

Injection واحد تزریق

mm

Other سایر موارد

Screw Diameter قطر ماردون

Injection Weight(ps) وزن تزریق

Injection Rate سرعت تزریق

Plasticizing Capacity
ظرفیت پلاستیک سازی

Injection Pressure فشار تزریق

Screw Speed سرعت ماردون

Clamp Tonnage تناژ گیره

Space Between Tie Bars
فضای بین شفت

Max.Mold Height
ماکسیم ارتقاع قالب

Ejector Stroke کورس پران

Ejector Number تعداد پران

Toggle Stroke کورس پیچ استایی

Screw L/D Ratio نسبت ماردون

Ejector Tonnage تناژ خروجی

Min.Mold Height
مینیمم ارتفاع قالب

Heater Power برق کوره

Machine Dimention (L*W*H)
ابعاد دستگاه

Machine Weight وزن دستگاه

Oil Tank Capacity
ظرفیت تانک روغن

Pump Motor Power
نیروی موتور پمپ

hopper capacity ظرفیت قیف

Max.Pump Pressure
ماکسیمم فشار پمپ

Shot size (theoretical) میزان تزریق

Mpa

KW

m

t

L

L

KW

Clamping Unit واحد گیره

KN

mm

mm

mm

mm

KN

Plece

mm

L/D

g

g/s

Mpa

g/s

cm3

rpm

A B C

50 55 60

22

442

402

189

32

212

0~180

20

535

487

229

41

175

18.3

636

579

273

49

147

190

480

510*510

550

200

140

55

9

16

221

12.50

6.0*1.4*2.2

6.9

50

320



مشخصات فنــی

260
Specification

Injection واحد تزریق

mm

Other سایر موارد

Screw Diameter قطر ماردون

Injection Weight(ps) وزن تزریق

Injection Rate سرعت تزریق

Plasticizing Capacity
ظرفیت پلاستیک سازی

Injection Pressure فشار تزریق

Screw Speed سرعت ماردون

Clamp Tonnage تناژ گیره

Space Between Tie Bars
فضای بین شفت

Max.Mold Height
ماکسیم ارتقاع قالب

Ejector Stroke کورس پران

Ejector Number تعداد پران

Toggle Stroke کورس پیچ استایی

Screw L/D Ratio نسبت ماردون

Ejector Tonnage تناژ خروجی

Min.Mold Height
مینیمم ارتفاع قالب

Heater Power برق کوره

Machine Dimention (L*W*H)
ابعاد دستگاه

Machine Weight وزن دستگاه

Oil Tank Capacity
ظرفیت تانک روغن

Pump Motor Power
نیروی موتور پمپ

hopper capacity ظرفیت قیف

Max.Pump Pressure
ماکسیمم فشار پمپ

Shot size (theoretical) میزان تزریق

Mpa

KW

m

t

L

L

KW

Clamping Unit واحد گیره

KN

mm

mm

mm

mm

KN

Plece

mm

L/D

g

g/s

Mpa

g/s

cm3

rpm

A B C

55 60 65

21.8

598

538

240

38

200

0~190

20

7012

641

285

45

168

18.4

836

752

334

52

143

260

550

570*570

600

230

150

65

9

16

30

14.90

6.1*1.5*2.2

8.0

50

580



مشخصات فنــی

320
Specification

Injection واحد تزریق

mm

Other سایر موارد

Screw Diameter قطر ماردون

Injection Weight(ps) وزن تزریق

Injection Rate سرعت تزریق

Plasticizing Capacity
ظرفیت پلاستیک سازی

Injection Pressure فشار تزریق

Screw Speed سرعت ماردون

Clamp Tonnage تناژ گیره

Space Between Tie Bars
فضای بین شفت

Max.Mold Height
ماکسیم ارتقاع قالب

Ejector Stroke کورس پران

Ejector Number تعداد پران

Toggle Stroke کورس پیچ استایی

Screw L/D Ratio نسبت ماردون

Ejector Tonnage تناژ خروجی

Min.Mold Height
مینیمم ارتفاع قالب

Heater Power برق کوره

Machine Dimention (L*W*H)
ابعاد دستگاه

Machine Weight وزن دستگاه

Oil Tank Capacity
ظرفیت تانک روغن

Pump Motor Power
نیروی موتور پمپ

hopper capacity ظرفیت قیف

Max.Pump Pressure
ماکسیمم فشار پمپ

Shot size (theoretical) میزان تزریق

Mpa

KW

m

t

L

L

KW

Clamping Unit واحد گیره

KN

mm

mm

mm

mm

KN

Plece

mm

L/D

g

g/s

Mpa

g/s

cm3

rpm

A B C

65 70 75

21.5

1128

1026

245

50

195

0~160

20

1308

1190

285

60

168

18.7

1502

1367

327

71

146

320

670

660*660

680

240

160

65

13

16

37

18.50

6.9*1.7*2.5

12.0

50

730



مشخصات فنــی

380
Specification

Injection واحد تزریق

mm

Other سایر موارد

Screw Diameter قطر ماردون

Injection Weight(ps) وزن تزریق

Injection Rate سرعت تزریق

Plasticizing Capacity
ظرفیت پلاستیک سازی

Injection Pressure فشار تزریق

Screw Speed سرعت ماردون

Clamp Tonnage تناژ گیره

Space Between Tie Bars
فضای بین شفت

Max.Mold Height
ماکسیم ارتقاع قالب

Ejector Stroke کورس پران

Ejector Number تعداد پران

Toggle Stroke کورس پیچ استایی

Screw L/D Ratio نسبت ماردون

Ejector Tonnage تناژ خروجی

Min.Mold Height
مینیمم ارتفاع قالب

Heater Power برق کوره

Machine Dimention (L*W*H)
ابعاد دستگاه

Machine Weight وزن دستگاه

Oil Tank Capacity
ظرفیت تانک روغن

Pump Motor Power
نیروی موتور پمپ

hopper capacity ظرفیت قیف

Max.Pump Pressure
ماکسیمم فشار پمپ

Shot size (theoretical) میزان تزریق

Mpa

KW

m

t

L

L

KW

Clamping Unit واحد گیره

KN

mm

mm

mm

mm

KN

Plece

mm

L/D

g

g/s

Mpa

g/s

cm3

rpm

A B C

70 75 80

21.4

1293

1177

366

60

199

0~165

20

1485

1351

395

65

173

18.8

1689

1537

446

70

152

380

700

720*720

800

280

160

110

13

16

37

19.90

7.1*1.9*2.5

15.7

50

750



مشخصات فنــی

450
Specification

Injection واحد تزریق

mm

Other سایر موارد

Screw Diameter قطر ماردون

Injection Weight(ps) وزن تزریق

Injection Rate سرعت تزریق

Plasticizing Capacity
ظرفیت پلاستیک سازی

Injection Pressure فشار تزریق

Screw Speed سرعت ماردون

Clamp Tonnage تناژ گیره

Space Between Tie Bars
فضای بین شفت

Max.Mold Height
ماکسیم ارتقاع قالب

Ejector Stroke کورس پران

Ejector Number تعداد پران

Toggle Stroke کورس پیچ استایی

Screw L/D Ratio نسبت ماردون

Ejector Tonnage تناژ خروجی

Min.Mold Height
مینیمم ارتفاع قالب

Heater Power برق کوره

Machine Dimention (L*W*H)
ابعاد دستگاه

Machine Weight وزن دستگاه

Oil Tank Capacity
ظرفیت تانک روغن

Pump Motor Power
نیروی موتور پمپ

hopper capacity ظرفیت قیف

Max.Pump Pressure
ماکسیمم فشار پمپ

Shot size (theoretical) میزان تزریق

Mpa

KW

m

t

L

L

KW

Clamping Unit واحد گیره

KN

mm

mm

mm

mm

KN

Plece

mm

L/D

g

g/s

Mpa

g/s

cm3

rpm

A B C

80 85 80

22.3

2141

1948

427

80

188

0~150

21

2418

2200

482

100

167

18.8

1689

1537

446

70

152

450

820

810*810

820

350

210

150

13

16

55

33.00

8.4*2.2*2.6

23

100

1000



مشخصات فنــی

560Se II

Specification

Injection Unit

mmScrew Diameter

A B C

70 80 94

3cm

g

oz

L/D

Mpa
3cm /

sec

mm

rpm

g/s

Ton

mm

Ton

mm

mm

mm

mm

mm

Ton

mm

Unit

KW

Mpa

L/min

Unit

KW

KW

A

Ton

L

m*m*m

1486 1940 2679

1337 1746 2411

47.2 61.7 85.2

24

215

363

363

170

21.0 18.0

165 119

474 654

75.7 98.1 130.9

11.7

550

560

1730

880

860*840

600*590

350~850

13.4

250

17

31

88.5

275

5+1

56.5

17

121

22

740

8626*2469*2335

واحد تزریق

قدرت سیستم

واحد گیره

نسبت طول به قطر مارپیچ

فشار تزریق

میزان سرعت 

کورس چک تزریق

حداکثر سرعت مارپیچ 

نیروی نازل تزریق

کورس جک کالسکه 

نیروی قفل گیره

حداکثر سرعت دوران مارپیچ

کورس گیره

فاصله بین میله های راهنما

حداقل ابعاد قالب

محدوده فنی قالب

نیروی جک بران

کورس بران

تعداد میله های بران

حداکثر توان موتور اصلی

فشار مدار هیرولیک

ظرفیت پمپ هیدرولیک

تعداد هیترها

توان مصرفی هیترها

ظرفیت نهایی 

ماکسیمم جریان مصرفی

وزن خالص

ظرفیت مخزن روغن

ابعاد ماشین (طول*عرض*ا رتفاع)

ظرفیت تئوری تزریق

وزن تزریق

وزن تزریق

قطر مارپیچ

ظرفیت مواد سازی

سایر مشخصات

مشخصات

Driving System power

Injection Rate

Plasticizing Capacity

Shot Weight (PS)

Clamping Unit

Shot Weight (PS)

Injection pressure

Injection stroke
Max.screw speed

Injection unit force

Carrige stroke
Clamping force

Max.daylight
Clamping stroke

Min.mould dimention

Ejector force
Ejector stroke

No. of ejector pins

Max.motor power
System pressure

No.of heater zones

Heater input power
Ultimate capacity

Total current
Net weight

Oil filling capacity

Others

hydraulic pump capacity

Mould thickness range

Distance between tie bars

Length/Diameter ratio

Theoretival shot volume

Machine dimention(L*W*H)



قالب بــادی

قالب بــادی

گزینه مد نظر را انتخاب کنید:

Types of 
Part Pet Molds

PART PET 
E-Catalog / 2022 -1.0

قالب تزریق

قالب پریفرم

قالب درب



پارت پت ارائه دهنده انواع قالب های باد مطابق با طرح مورد نظر شما

برای تولید قطعات پلاستیکی توخالی، از فرآیندی تحت عنوان قالبسازی بادی 

استفاده می شـود. در این فرآیند ابتدا با اسـتفاده از گرم کردن پلاسـتیک، یک 

لقمه ای ایجاد می شود، که شـکل آن به صـورت اسـتوانه ای اسـت. این لقمه 

ساخته شده در فرآیند ساخت قالب بادی، دارای یک سـر آزاد اسـت که جریان 

هوا می تواند از آن عبور کند. این قطعه، در قالب قرار می گیرد و جـریان هوا به 

آن دمیده می شود، فشــــار هوای وارد شده باعث می شود که پلاستیک، به 

قالب بچســبد و شکل محصــول مورد نظر ساخته می شود. بعد از سرد شدن 

پلاستیک، قطعه از درون قالب بیرون آورده می شود.

قالب بادی



قالب گیری تزریق پلاستیک روش بــرتر در تولید قطعات پلاستیکی محسوب 

می شود. قالب های تزریق در تــولید طیف وسیعی از محصولات مـانند لوازم 

الکتریکی منزل، ظــروف، درب بطریها، اجزای داخلــی خودروهـــا و بیشـتر 

محصولات پلاستیکی موجود، نقشی اساسی ایفا میکنند. 

برخورداری از قابلیت ساخت قطعات بـا قالب چند کویته و در حقیقت تــولید 

همزمان چندین محصول در مدت یک سیکل کـاری، قــالبگیری تزریق را بــه 

گزینهای ایده آل جهت تولید حجم بالای محصـولات بــدل نموده است.دقت 

بالا، تکرارپذیری، طیف وسیع مواد مصـرفی، هزینه نیروی کار کم، دورریز اندک 

و نیاز به ملزومات کم برای نهایی کردن محصــــولات پس از قالبگیری، همه و 

همه از مزایای قالبگیری تزریق پلاستیک محسوب می گردند.

قالب های تزریق پلاستیک ازنظر کلی به دونوع تقسیم می شوند:

-قالب های تزریق پلاستیک با راهگاه سرد

- قالب های تزریق پلاستیک با راهگاه گرم

قالب های دستگاه تزریق براساس تعداد حفره            

- قالب های تزریق پلاستیک تک حفره ای 

- قالب های تزریق پلاستیک چند حفره ای

قالب تزریـق



پارت پت با ارائه با کیفیت ترین و پیشرفته ترین قالبهای پریفرم در کویته های 

مختلف از ١ تا ٩٦ کویته بـــا سایز نکه های متفاوت ،کیفیت عالـــی پریفرمهای 

تولیدی را برای شما مشتریان تضمین می کند

ویژگی های قالب پریفرم گروه تولیدی و سازنده قالب های پریفرم پارت پت: 

- بادوام و دارای استیل عالی و ممتاز

- ساخته شده از قالب میانی و طراحی جدید بدنه

- طراحی استاندارد قطعات مختلف

- تولید استاندارد قطعات مختلف

- استفاده از ماشین آلات پیشرفته جهت بارگیری

- سیستم سنجش یکپارچه

قالب پریفرم



پارت پت آمادگی ارائه انــواع درب بطری و دســـتگیره بــا دهانه مختلف با 

استفاده از رنگ های مختلف مناسب صنایع غذایــی و نوشـیدنی (نوشـیدنی 

های گازدار وبدون گاز،آب میوه ،روغن مایع، دارویی و آرایشی بهداشتی) را دار 

می باشد.

درب های تولید شده درشرایط کاملا بهداشتی بصــورت کارتن و کیســه های 

پلاستیکی بسته بندی می شود و در اختیار مصـرف کنندگان درصنایع مختلف 

قرار می گیرد.

در راستای پیشــبرد اصل مشـــتری مــداری، بــا استفاده از کادری مجرب و 

تحصـیلکرده پارت پت بلافاصله و بدون کوچکترین اتلاف وقت پس از تاد و 

ثبت سفارش از سوی مشـتری، اقدام به ارسال محصــول نموده و ازاین حیث 

خود را بعنوان شرکتی مشتری محور معرفی می نماید.

امکان تولید انواع درب بطری متناسـب با بطری ها و ظروف پلاسـتیکی تولید 

شده توسط دستگاه بادکن پت فراهم می باشد.

قالب درب



بطـری هــا

شرکت پارت پت ارائه دهنده انواع ظروف و بطری پت از ٣٠ سی سی تا ٢٠ لیتر 

برای بســـته بندی مواد غذایی، بهداشتی، شوینده ، روغن، و ... در نمونه ها و 

حجم های مختلف که با نظارت مسـئولین بخش و ناظر کیفی تولید می گردد. 

در این بخش تمامی استانداردهای بهداشتی (از جمله سیســـــــــتم های 

فیلتراسیون باد و آب ، شـرایط محیطی بهداشـتی و صـنعتی) مدنظر قرار می 

گیرد و محصـول تولید شده تمامی مجوزهای لازم را از مراجع ذیربط ( سازمان 

غذا و دارو و وزارت صنعت ) در اختیار دارد.

طراحی و ساخت قالب بطری بطـری پت



ِارائه دهنده انواع لوازم یدکی از قبیل:

 پریفورم گردان

 پکینگ

PLC پنل برد 

 ترموستات

 دیمر

 فیتینگ

 مقره المنت

 مکانیزم پریفورم گردان

 مکانیزم پریفورم گردان دستگاه اتومات

 واشر سرجکی

 انواع المنت شیشه ای

 جک نیوماتیکی

لــوازم یدکـــی



تهران، حکیمیه، خیابان سازمان آب،
 کوچه نوین، پلاک ۲۷

(۰۲۱)۷۷۰۰۷۸۲۷ - ۷۷۰۰۷۸۲۸  

۰۹۱۹۳۴۸۱۱۲۹  - ۰۹۱۲۳۳۳۱۳۸۲    

www.partpet.com

info@partpet.com

https://partpet.com/


صفحه نخست

درباره پارت پت

مشاهده محصولات

تماس با ما

SMART
CATALOG

طراحی و اجرای اسمارت کاتالوگ توسط

https://smartcatalog.ir/

